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Stal Dtugos¢ fqczna (m)
Poz. Dfugosé (mm) Schemat (mm)
# ogbtem A—IIIN
A—IIIN # 8 #12
100
o
1 8 2000 14 28,00 14
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2 12 3160 3 9,48 %ﬂ|~
3 12 3160 3 948 | 8 2060 |
4 12 3000 4 12,00 3000
Dtugos¢ wg $rednic (m) 28,00 30,96
Masa 1 m preta (kg/m) 0,40 0,89
Masa tgczna wg Srednic (kg) 11,06 27,49
Masa tqczna wg gatunku stali (kg) 38,55
Ogétem (kg) 38,55
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Poz. Dfugosé (mm) Schemat (mm)
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A—=IIIN # 8 #12
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o
9 8 1340 52 13 4 69,68 S
210
2200
10 12 2400 8 4 19,20 Wﬂ|~
11 12 2400 12 4 28,80 | 8 2200
Dtugosé wg $rednic (m) 69,68 48,00
Masa 1 m preta (kg/m) 0,40 0,89
Masa tqczna wg srednic (kg) 27,52 42,62
Masa fqczna wg gatunku stali (kg) 70,15
Og6tem (kg) 70,15
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Stal Dtugosé fqczna (m
Poz. Dtugosé (mm) Schemat (mm)
# ogstem A-IIN
A—IIIN #8 #12
100
o
16 8 1340 1 14,74 8
210
1920
17 12 2120 2 4,24 %—J
18 | 12 2120 3 6,36 | S 1920
Dtugo$é wg $rednic (m) 14,74 10,60
Masa 1 m preta (kg/m) 0,40 0,89
Masa tgczna wg Srednic (kg) 5,82 9,41
Masa tqczna wg gatunku stali (kg) 15,24
Ogétem (kg) 15,24
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Stal Dtugosé fqczna (m
Poz. Dtugos¢ (mm) Schemat (mm)
# ogstem A—IIIN
A—IIIN #8 #12
100
o
12 8 1540 19 29,26 ¢
210
3160
13 12 3360 2 6,72 %—J
14 12 3360 4 1344 | 8 3160
15 | 12 3200 2 6,40 3200
Dtugosé wg srednic (m) 29,26 26,56
Masa 1 m preta (kg/m) 0,40 0,89
Masa fqczna wg $rednic (kg) 11,56 23,59
Masa tqczna wg gatunku stali (kg) 35,14
Ogdtem (kg) 35,14
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PROJEKT BUDOWLANY BUDYNKU UZYTECZNOSCI PUBLICZNE]
O FUNKCIJI URZEDU GMINY, GMINNEJ BIBLIOTEKI
PUBLICZNEJ ORAZ GMINNEGO OSRODKA KULTURY WRAZ Z
2 | 12 3360 3 1008 | 8 3160 INSTALACIJAMI”- KAT. BUD. XII I IX
ADRES: ul. Minska, 05-332 Siennica, Dz. nrew.: 471/1;472/1i
Dfugosé wg srednic (m) 24,32 | 20,58 47212
WYMIARY PRETOW PODANO W OSIACH ; ; 5
Masa 1 m preta (kg/m) 040 | 0,89 Otulina do fica pretoW | N\WESTOR: Gmina Siennica, ul. Kolbielska 1, 05-332 Siennica
Masa tqczna wg $rednic (kg) 9,61 18,28
Masa fqczna wg gatunku stali (kg) 27,88 - ﬁ - _ Z>DtmON> <<m<<Z - T>m._|mm
UPRAWNIENIA BUDOWLANE DO PROJEKTOWANIA BEZ OGRANICZEN .
Ogétem (kg) 27.88 > _f I a @ W SPECJALNOSCI KONSTRUKCYJNO-BUDOWLANE DATA
— ) e e, PROJEKTOWAL:
_ Y _ inz. Tomasz Korytowski 01.10.2019
° Upr. nr MAZ/0042/POOK/07
MINIMALNA SREDNICA GIECIA PRETOW SPRAWDZL KA
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_ BRANZA: NR REW: NRRYS:
OTULINA BOCZNA 3,0cm KONSTRUKCJA
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